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@ Gleltlagerwerkstoff. 

@ Be! einem folienartlgen Gleittagerwerkstoff ist ein 
Metatlghter (2) mit einer Fluorpolymer^Beschichtung (1) ver- 
sehen. 

Zum Zwecke der Erzielung einer hohen FormstabilitSt 
wird eln Streckmetallgitter (2) aus einer Aluminium* 
Knetlegierung mIt einer Bruchdehnung as 8 bis 20 % und 
einer Brinelihdrte HB 35 bis 65 venn^endet, das mit einer aus 
I einem Gemisch von 5 bis 25 Vol.% Blei, 10 bis 50 Vot.% 
, Glasfasern und 40 bis 80 Vol.% PTFE bestehenden Beschlch- 
tung (1) versehen ist. 
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GLEITLAGERWERKSTOFF 



Die Erfindmg betrifft einen folienartigen Gleitlager- 
werkstoff , bestehend aus einem mlt einem Fluorpolymer 
beschichteten Metallgitter, 

5 Folienartige Gleitlagerwerkstoffe, bestehend aus einem 
Metallgewebe, bei dem die sich kreuzenden DrShte an 
ihren Kreuzungspimkten durch das aufgesintejrte Fluor- 
polymer gegeneinander .fixiert :sind, sind seit Jahren 
insbesondere zur Ausklei dung. -von Lagerbuchsen \jnd Lager- 

10 schalen bekannt (DL-PS 30 963) . Der Nachteil eines 

solchen folienartigen Gleitlagerwerkstoffs besteht darin, 
dafl das Metallgewebe beim Stanzen Oder Schneiden, bei 
der spateren Verarbeitung oder bei der Verwendung insbe- 
sondere an den Randbereichen ausfasert. DarUber hinaus 

15 besteht die Gefahr, dafl ausgefaserte Djpahte in den Lager- 
spalt gelangen, wodurch das Lager beschiadigt bzw. nach 
relativ kurzer Betriebszeit zersteirt wird. Urn diese 
Nachteile zu vermeiden, ist in der DB-PS 22 05 008 ein 
folienartiger Gleitlagerwerkstoff vorgesehen, der aus 

20 einem Metallgewebe besteht, das mit einem aufgesinterten 
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Pluorpolymer beschlchtet ist, wobei die Kreuzungs- 
piankte der sich kreuzenden Drahte durch eine ther- 
mische Nachbehandlung miteinander verschweiflt sind. 
Nachteilig vrirkt sich Jedoch seine relativ geringe 
5 Formstabilitat bei der Montage aus, wodurch das auto- 
matiscne Blnlegen des folienartigen Gleitlagerwerk- 
stoffs in Lagerbuchsen \md -schalen behindert wird, 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen 
10 folienartigen Oleitlagerwerkstoff der eingangs genannten 
Art zu entwicklen, der eine hohe Fomstabilitftt aufwelst. 

Die LSsung dieser Aufgabe erfolgt durch ein aus einer 
Alxuninium-Knetlegierung mit einer Bruchdehnung von S ^ 
15 8 bis 20 9( imd einer Brlnellhgrte HB 35 bis 65 be- 
stebendes Streckmetallgitter, das mit einem Gemisch 
aus 5 bis 25 Vol,j6 Blei, 10 bis 50 Vol.Ji Glasfasem imd 
AO bis 80 Polytetreauorathylen beschichtet ist. 

20 Das Streckmetallgitter besteht vorzugsweise aus einer 
Altaninium-Knetlegierung des Typs .AlMgSil oder AlMg3 
und hat im Rahmen der weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung eine Maschenweite von bxl=0,5x1 - 2x3 mm, 
vorzugsweise 1 x 2 mm und eine Stegbreite c von 0,3 

25 bis. 1,0 mm, vorzugsweise 0,5 mm. 

Zweckmafligerweise betrSgt der Durchmesser der Glasfasem 
0,005 bis 0,020 mm, vorzugsweise 0,01 mm und die Lange 
der Glasfasem 0,1 bis 1 mm, vorzugsweise 0,5 bis 0,75 mm. 

30 

Bin solcher Oleitlagerwerkstoff, der beliebige Schnitte 
Oder Stanzungen isrlaubt, besitzt eine vergleichsweise 
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hohe Pormstabilitat, so daB er problemlos in der auto- 
matischen Lagerfertigung eingesetzt warden kann. 

Falls die auf den Stegen des Streckmetallgitters be- 
findliche Pluoipolymerschicht abgetragen ist, besitzt 
das Streckmetallgitter selbst aehr gute Notlatifsigcn- 
schaften. 
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Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielhaft darge- 
stellt und vdrd nachfolgend nSher eriautert: 

PUr das Streckmetallgitter wurde eine Aluminium-Knet- 
legierung des Typs AlMg3 verwendet, mit einer Zugfestig- 
keit dB = 180 N/mm^, 0,2-Grenze d o,2 = 80 N/min^, 
einer Bruchdehnung <f 5 = 1? 96 und einer BrinellhMrte von 
HB = 45 verwendet. Die Maschenweite betrug 1 x 2 mm 
und die Stegbreite 0,5 mm. Das Streckmetallgitter wurde 
. mit einem PUllstoff der Zusammensetzung 10 % Bleipulver, 
30 % Glasfaser und 60 9i Polytetrafluorathylen beschichtet, 
Bine weitere bevorzugte AusfUhrung des Gleitlagerwerk- 
stoffs hat die Zusammensetziing 60 Vol.Ji PTFB, 20 Vol.56 Pb 
imd 20 V0I.J6 Glasfaser. 

Figur 1 zeigt eine Draufsicht auf ein mi"t der 
Besc"hichtung 1 versehenes Streckmetallgitter 2, wobei 
die Stege 3 gestrichelt angedeutet, die- Mascheniange des 
Gitters mit L und die Maschenbreite mit b angegeben sind. 

30 In pigur 2 ist ein Querschnitt entlang der Schnittlinie 
I - I der Figur 1 dargestellt, wobei die Dicke der Be- 
schichtung 1 liber dem Streckmetallgitter mit 5 und die 
Dicke des Streckmetallgitters 2 mit c angegeben sind. 

- 4 - 
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Bine ausschixittsweise vergrSBearbe Darstellung X der 
Flgur 2 ist in Pigur 3 wiedergegeben, wobei die Steg- 
breite mit c imd die Stegdicke mit s eingezeichnet sind. 
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1. Folienartiger Gleitlagerwerkstoff , bestehend aus 
einem mit einem Fluorpolymer beschichteten Metall- 
gitter, gekennzelchnet durch ein aus einer Aluminium- 
Knetlegienmg mit einer Bruchdehnung (f ^ ■* B bis 20 % 

5 land einer Brinellhgrte HB 35 bis 65 bestehenden Streck- 
metallgi'tter (2), das mit einem Gemisch aus 5 bis 
25 Vol.96 Blei, 10 bis 50 Vol.% Glasfasem und AO bis 
80 Vol.96 Polytetrafluorathylen bestehenden Beschich- 
tung (1) beschichtet ist. 

10 

2. Gleitlagerwerkstoff nach Anspruch 1 , dadurch gekeiui- 
zeichnet .dafl das Streckmetallgitter (2) aus einer 
Aluminium-Kiietlegierung des Typs AlMgSil oder AlMg3 
besteht. 

15 

3. Gleitlagerwerkstoff nach den AnsprUchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet . daB die Maschenweite b x 1 
des Streckgitters (2) 0,5 x 1 ' bis 2 x 3 mm, vorzugs- 
weise 1 X 2 mm und die Stegbreite c 0,3 bis 1,0 mm, 

20 vorzugsweise 0,5 mm, betragen. 

4. Gleitlagerwerkstoff nach den AnsprUchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet . daB der Durchmesser der Glas- 
fasem 0,005 bis 0,020 mm, vorzugsweise 0,01 mm und 

25 die Lange 0,1 bis 1 mm, vorzugsweise 0,5 bis 0,75 mm, 
betragen. 
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